Designparameler 3Shape fUr Druckdienstleistung

SHERA

Bitte verwenden Sie folgende Einsfellungen: dlg | |'3|

: T — ﬂ? Maodellfypen

Pinfyp: Kein
, i Typ ohne Pin: CADCuylindricalBoftomHole
= = Seitliche Offnung: Kein
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digifal

Stumpfgestaltung

Stompfe
Stiimpfe K]
e — Stumpffarm Standard
I s s & Vertikale Einschubrichfuna: deakfiviert
mml " Ungesagtes Model extrahieren: aktiviert
Ditch margin thciness Extraklionshohe: 0,70 mm
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digifal
Stumpfgestaltung SHERAprint SHERAprint SHERAprint model UV
model model plus
Stumplpassung 2] Stone Desert Smoky White
Die nterface
Abstand Stumpf 2u Modell [ 0.100 2] mm Die Interface
ipshie e w2l Ve Absltand Stumpf zu Modell: 0,100 mm 0,100 mm 0,100 mm
e 228 || Absfand Pfosfen zu Modell 0lo0mm  |0J00mm | 0100 mm
Frikfionssteguberlageruna: 0,002 mm 0,002 mm 0,002 mm
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SHERA

Madellherstellungsprozess

Modellherstellungsprozess S';a
Aushihlend

Fischenstirke 1,80 55|
Variable Starke verwenden )

Grifle der unteren Ablaufiffung mm
Stimpfe aushihlen ]

Seitliche Ablaufaffungen

Typ |Kein ~
zpnﬂumh;

Abstand

Fraserradiuskorrekiur

Fraserradiuskoerektur verwenden [l
Fréserradius 0.50 | mm

Mindesthahe der Modellbasis mm
Allgameiner Abstand [ 010 % mm
Abstand Konstruktion-Modell 0.100 3| mm

Aushohlend

Flachenstarke

Variable Starke verwenden:
CréBe d. u. Ablauféffnunag:
Stompfe aushoéhlen:

Seitliche Ablauféffnungen

digifal

1,80 mm
akfivieren
0,00 mm
deakfivieren




